
A.1
Trockenpartie: Beeinflussung der

Papiereigenschaften

Trouble Shooting

Papiererzeugung

Termin
Mo 08.02.10, 09:00 Uhr

bis
Mi 10.02.10, 12:00 Uhr

31.05.10 – 02.06.10
11.10.10 – 13.10.10

Ort
Papierzentrum Gernsbach

Anmeldung
Papierzentrum Gernsbach

Bildungswerk Papier
Fax: 07224 6401-114
Tel.: 07224 6401-120

E-Mail: 
e.krueger@papierzentrum.org

E-Mail: 
g.schmoll@papierzentrum.org

Kurs-Nr.
TS-TRO

Gebühren
€ 780,-

Unterkunft und
Verpflegung

€ 220,-

Termin
Mo 15.03.10, 09:00 Uhr

bis
Mi 17.03.10, 12:00 Uhr

Ort
Papierzentrum Gernsbach

Anmeldung
Papierzentrum Gernsbach

Bildungswerk Papier
Fax: 07224 6401-114
Tel.: 07224 6401-120

E-Mail: e.krueger@papierzentrum.org
E-Mail: g.schmoll@papierzentrum.org

Kurs-Nr.
TS-PRO

Gebühren
€ 780,-

Unterkunft und Verpflegung
€ 220,-

68

TEILNEHMERKREIS

Fach- und Führungskräfte aus der Papier- und Karton-
erzeugung

ZIEL

Die Teilnehmer

 erhalten Kenntnis über den Stand der Technik und 
Technologie der Trockenpartie

 diskutieren neueste Entwicklungen

LEITUNG

Dr.-Ing. Matthias Bradel

REFERENTEN

Die Referenten kommen u.a. aus folgenden Institutionen 
und Firmen:

 Bildungswerk Papier
 Metso Paper
 Erhardt + Leimer
 Heimbach GmbH & Co KG
 VIP Apparatebau Maintal
 Stowe Woodward

PROGRAMM

 Technik und Technologie der Trockenpartie
 Aktueller Stand
 Entwicklungsmöglichkeiten aus Sicht der Zuliefer-

industrie
 Konstruktiver Aufbau der Trockenpartie
 Umsetzung des Trockenprozesses durch 

lufttechnische Anlagen
 Ausbildung der Papiereigenschaften in der

Trockenpartie (Festigkeit, Oberfläche, Flachlage)

 Moderne Dampf- und Kondensatsysteme
 Aufbau und Konstruktion
 Einfluss auf Papierqualität

 Wärmerückgewinnungsanlagen
 Aufbau und Konstruktion
 Wärmebilanz einer Trockenpartie
 Möglichkeiten und Nutzung der Abwärme

 Einsatz von Trockenfilzen
 Einfluss der Trockenbespannung auf die 

Papierqualität
 Thermografiemessungen und Fallbeispiele

 Automatisierungsmöglichkeiten in der Trockenpartie
 Allgemeine Darstellung
 Regeltechnische Einrichtungen der Trockenpartie

 Reinigungsmöglichkeiten in der Trockenpartie

 Trouble Shooting Trockenpartie

Prozessoptimierung/Verbesserungspotenziale
Trouble Shooting

TEILNEHMERKREIS

Fach- und Führungskräfte aus der Papierindustrie

ZIEL

Die Teilnehmer

 lernen Steuerungsgrößen für die technische und 
organisatorische Optimierung der Ablaufprozesse 
in der Papierindustrie kennen

 erkennen anhand von Fallbeispielen aus der Praxis
Erfolg versprechende Vorgehensweisen im eigenen
Betrieb

LEITUNG

Dr.-Ing. Matthias Bradel

REFERENTEN

Die Referenten kommen u.a. von folgenden Institutionen 
und Firmen:

 Bildungswerk Papier

 Unternehmensberater aus der Papierindustrie

 Referenten aus der Zulieferindustrie

PROGRAMM

 Darstellung von Problemlösungstechniken
 Aufwand und Nutzen
 Problemlösungstechniken als Management-

aufgaben
 Begriffsdefinitionen
 quantitative und qualitative Auswertungen
 Übersicht der Anwendungen
 Fallbeispiele aus der Papierindustrie und Zuliefer-

industrie
 Bewertung von Zielgrößen für die Prozess-

optimierung

 Anwendung statistischer Methoden


